Treg fJJ Uund zukunftiger
,; b 2.8 rBledanj,. n der
@ mu&er “Urfterstit )|
ﬁVGf@‘EﬁSE‘I%WIC?k-- g
-.h: r'Lj 3 ;- " I

"




Verfahrensentwicklung in der
chemischen Industrie
Eine multikriterielle Optimierung
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Neue BASF Verfahrensentwicklungen
erfolgen nach Phasen gestuft O-BASF
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Stetige Verbesserung von Prozessen
in existierenden BASF Anlagen 00 BASF
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Computergestutzte Methoden
in den Entwicklungsphasen

Phase 1. Phase 2 Phase 3 Phase 4 Phase 5
Opportunity Fields Business Case Lab Phase Pilot Phase Launch

Stoffdatenmodellierung 1l ]

Reaktionsmodellierung |
Conceptual Design |
Simulation I ||

- BASF

The Chemical Company

. Betriebsdatenvergleich

Design Check

NUtzung Im
ProdUkiiensShEtrend



Stoffdatenmodellierung
Basisdaten Aufarbeitung
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Reaktionsmodellierung

Basisdaten Synthese 0 -BASE

The Chemical Company

§1; : _1 Gleiche Modell- und Datenbasis fur
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Conceptual Design

Machbarkeit und Variantenvergleich 0 -BASE
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Simulation
Abbildung des Verfahrenskonzepts O-BASF

The Chemical Company

Eenleranaly/se(keine KeRvergenz,
[C@sharkeit)

[Dekumeniatien, Vemvaliing
(Ahangigkeiten)

RParallielisierting

CapeOpeEn

KOpPIURG ZUl Eeststofisimulauon
Viatemaliitisanalyse; CED;

Integraten VvoenSzenanen (Winter
Semmer, MiniINermal; Vizx)

Viedulbiblietheken
(Trelpregrammienane
Speziikatienen i menrere
Appalaie nutziaar)




Exergieanalyse
Betrachtung von Energieniveaus 0 -BASF
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Kosten
Ermittlung, Analyse und Optimierung

[ - BASF
The Chemical Company
Feeds [€/a] _ ISBL calculated _I Short-cut deS|gn tOOIS, ‘
" simultaneously LA I ; Procucts Kostenschétzung, Abschreibungen
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Optimierung von chemischen

Herstellverfahren 0-BASE

The Chemical Company
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® Black=-hex Optimierung
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Betriebsdatenvergleich
Validierung der Simulation

The Chemical Company

Zuordnungsliste BDIS Messtelle zu Chemasim-Eigenschaft
MNach Anderungen: Die Liste und dann auch die Chemasim-Kennung speichern!

Zeitraum:
V3130 VB3130 von 22.01.2008 08:00
| bis 22.01.2008 18.00
T3S .PY
BDIS
—(8
g v mit  |Chem
Tay 22.01.2008 Anzeige Wert aus Einheit Chem. |Strom Chem App. Stufen
Zgitraum T3z P W3132 in Visio | Messstelle BDIS  BDIS  Einheit Name Name I Chem. Eigenschaf
42 1 FC31301 P 2406 646 kyfh | 2407 3121 Mengenstrom (kg/h)
Anfang 22.1.08 6:00 £ 1|pe3tzospy 4 FO0034 bar 45 21 Druck (har)
VW3 11312171 P 158,4183 °C 158 4 3121 Temperatur (°C)
Ende 2108 1800 130 07313081 Pv 8408559 °C 84,09 13130 43 Temperatur (°C)
335 psranan Py W3131 0Tca1307 Py 1183479 °C 1183 k3130 40 Temperatur (°C)
~ 0/ T3130712P 120,1115 °C 1201 K3130 38 Temperatur (°C)
100,0 102 > > < F3131 073130711 P 1217474 °C 1217 K3130 37 Temperatur (°C)
i i 0|ta13082 P 1412413 °C 1412 K3130 30 Temperatur (°C)
| 073130811 P 1467117 °C 1467 K3130 22 Temperatur (°C)
07313041 Py 169,9989 °C 170 K3130 Temperatur (°C)
07313031 Py 169,9085 °C 1898 K3130 Temperatur (°C)
> L o 073130214 Py 170,8131 *C 1708 K3130 Temperatur (°C)
l el 01313023 P 171,04 *C 171 K3130 Temperatur (°C)
F313311 PY | 3139 0 T13022P 1715619 °C 1716 k3130 Temperatur (°C)
3155 1873 2195 013130211 P 1722431 *C 1722 k3130 Temperatur (°C)
Fearss ey : et ey 172 844 € 1728 13130 Temperatur (C)
312001 Y 543  544,0 N N 1 |F213081 PV 1264833 m¥h | 1285 EEl Mengenstram (ke/h)
1|FC31305 PY 5430579 kgth 2431 3585 Mengenstrorm (kg/h)
4,6 B3135 Feaan Py | 3132 Faiaaan pv . 3163 1 |Faa0mn pv 1264833 m¥h | 1255 33 Mengenstram (kg/h)
aa 1|FC31305 PY 5430579 kgth 2431 3585 Mengenstrorm (kg/h)
T2 B3131 232 | 239 B3133 730 8565 1 Fesiant By 2323034 kyth | 2323 332 Wengenstram (kg/h)
158 X 1 Fatazn py 187 3411 kg | 16873 3133 Mengenstrom (kg/h)
> 1|F313331 P 7296722 kgth 7297 B3 Mengenstrom (ka/h)
1 |P313081 Y 102,022 mbar | 0,102 3B Druck (bar)
1|TCH 32 PY 419672 °C 4197 3134 Temperatur (°C)
FC31301 PY e 7 433198 °C 7433 3143 Temperatur (°C)
2407 b 1|FC31307 PY 227075 kgt 2271 3131c Iengenstrom (kg/h)
0/FC31303PY B50,0171 kgth B50 W3130
FC31351.PY
20
16 bar Dampf o
I Integration der
294 ipelta 100 kgth = = a
i P3130 etrieosdaten In die
18 3131
u bl
e Simulation
FC31307 Py 3M31c
K3130 2271 2249




Designcheck
Bewertung von Erweiterungsoptionen 0 - BASE

The Chemical Company
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Nutzung der Simulation
in Produktionsbhetrieben [1-BASF

The Chemical Company

>2

- -1 Variantenrechnungen (Sensitivitétsanalysen)
1 —*3
A‘Kl K2 K3 _| Optimierung im Betrieb (z.B. Produktverteilung)
A Rl > ~
= S :
| | Trainings-/ Schulungssimulator
_1 Advanced Process Control
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Advanced Process Conirol

®  BelriehseaientalsiEngabeni(Genauigkeit)
9 Andere Spezikauenen (Uneleichungen)
o  Opumierunel—> BetnelsparameLer;

Viedelllherragung: staliener< dyRamisch
(Z.Br it sicherheristechnische Eragestellingen)




Zusammenfassung

The Chemical Company

¥ Neue Verfahren mussen mdglichst optimal
eine Reihe verschiedener Kriterien erfillen

W Phasenweiser Prozess fuhrt zum Ziel

W Gates (Haltepunkte) helfen
Projektfortschritt zu kontrollieren

W Methoden liefern Fakten flr Stop/Go-
Entscheidung am Gate

¥ Trends und Bedarf bel Methoden
aufgezeigt fur

® Frihe Phase der secd
Verfahrensentwicklung SR

® AbschlieRende Optimierung und =l
Bewertung ﬁjjj

® Nutzung/Optimierung im -
Produktionsbetrieb |
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