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Modulares Konzept mit Integration
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Aktuelle Entwicklung: Daten- 71 @ evonix
konsolidierung und Projektfortschritt -
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Datenvergleich in moderner
DB-Architektur EvVarix
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= Po0za. 12345 Hannes = 01 my first subproject

= Po0zs. 12346 Joachim 10 my first unit 10

1001.01 Dichtemessung Kolonne 1001 "

. Tag_3ubtype_Name Process Data [
Tzsue_No 1
FProcess_Status Study
Izzue_Status_Name deszizn
metering_task_code D
control _functions DICA--++

measured_value_usual _us

measured_value_usual
Processes

pipe_nominal_standard

Nozz | e Coai andard

=} SEnsors
=} DT1 1001.01
. og® runber RT 4711 RT 4711
#Properties o temp_usual + E ? I:I .I 2 3 :"D
E Subproject poszition_no B o o
#Company Degussa nozzle_designat ion_short t1 t1 t1
#Language e Pipe_no
#Lacation MRL 1o001.02 0l .sumpf ® ® ®
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Nutzung von Ontologien zur

@ evonik
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Ein Portal fur Datenvergleich und

Dokumentennavigation

] & P4826.00014
] 53 Project
£ € oo
[l i@ 81
[C1 Electricals Loops - (10)
] 3 Equipment - (13)
[ 3 Pumps - (4)
@F p-8115
@F Pa115
@F Pa122
3 vessels - (6)
@F Ba120
@F Bg223
©F Ba323

£ |

Content Explorer

[>

KH812D 09

§ —Mﬁ
@ \ 8G8120.01

25

= | N K N2
_' A

@ evonik

INDUSTRIES

M
KM/ \122 99/ |

_|

Pump
LEWA Dosierpumpeerst. 28.7.08_Nguyen

Z PEnE AR

Documents:

] £330 M@els - (2)
g 3
g =q4826_81
] 53 Datasets - (1)
[ vPE Datasets - (1)
El S3 PaIDs - (1)
[E=] pos-oooot
(] Photegraphs - (1)

Evonik Degussa GmbH

Process Technology & Engineering

Seite | 9



Nutzen und Grenzen #fé A
von PlantXML @ evonix

B Bewahrtes Schnittstellenkonzept auch bei Weiterentwicklungen
der XML Schemata, X(extensible) ist der wichtigste Buchstabe von XML

B Entscheidender Faktor: Qualitat der A-Analyse bei Import, hier liegt der
grol3e Nutzen in der taglichen Arbeit

B Altdaten’ aus anderen Projekten (Anlagen) konnen als ,First Cut’
zur Verfugung gestellt werden

st

B Hohe Flexibilitat im Workflow (vorwarts, rickwarts, ...) durch
bidirektionale Schnittstellen

B PlantXML ist auch eine gute Basis fur die Datenkonsolidierung \
B PlantXML hat seine Grenzen bei der externen Kommunikation, da das
Modell nur firmeninterne Gultigkeit hat
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Bietet die ISO 15926 die fehlende

@ evonix
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Kommunikationsmoglichkeit?
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ﬁh/s International  Standard speciﬁeS\

representation of information associated with
engineering, construction and operation of
process plants. This representation supports:

- the information requirements of the process
industries in all phases of a plant’s life-cycle;
- Sharing and integration of information amongst
all parties involved in the plant’s life-cycle.”

Anspruch der ISO 15926 (1) @ EVONIK

INDUSTRIES

,The following are outside the scope of ISO
15926:

- commercial, business, and administrative
data that are not directly related to the

engineering, operation and maintenance of
process plants.*”
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Anspruch der ISO 15926 (2)

@ evonik
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Kontraktor Betrieb

Lieferant Standortbetreiber
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ISO 15926 im Uberblick

“ 1. Ausgabe ‘

Entwurf

Evo

Part 1
Overview and Fundamentals

Part 2
Data Model

Part 3
Geometry and Topology

Part 4
Reference Data

Part 5
Registration Procedure

Part 6
Reference Data Additions

Part 7
Templates

Part 8
RDF/OWL Implementation

Part 9
Facades

Part 10
Abstract Test Methods

Part 11

Simplified Industrial Usage
nik Degussa GmbH

@ evonik
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Part 2 enthalt die Definition des grundlegenden Datenmodells mit

Einleitung zur ISO 15926. Grundlagen sind aber eher allgemeiner
Natur und nicht von Relevanz fur die Anwendung

201 Entitaten

Hier sind die Informationen festgehalten, die bendtigt werden um
2 und 3D Objekte darzustellen

In Part 4 sind zwischen 10.000 und 15.000 Begriffe definiert und
klassifiziert. Basierend auf 19 Uberklassen aus Part 2

Aufnahmeregelung fur neue Referenzdaten. Inzwischen aus der
Norm ausgelagert

Kriterien flr die Erweiterung von ISO 15926

Templates sind Informationsobjekte, die es dem Anwender
ermdoglichen sollen sich leichter normkonform auszudricken

Ubersetzung der Referenzdatenbank (RDL) in RDF/OWL

Triplestore, der das Tor zur Welt (ISO 15926) zwischen einzelnen
Firmen uber das Internet bilden soll

Definierte Testmethoden mit denen gepruft werden kann, ob
Software dem Standard genugt.

Part 11 soll eine einfachere Losung zu Part 7&8 bereit stellen.
Mehr Informationen daruber fehlen aber noch.

Process Technology & Engineering

Seite | 14



ISO 15926 Community @ EVONIK
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ISO TC 184-SC4
Innerhalb der ISO ist das Unterkomitee 4 (,Industrial Data“) des technischen Komitee 184
(-Automation systems and integration) fur die Weiterentwicklung und das Vorantreiben des
Zertifizierungsprozesses verantwortlich.

POSC Caesar Association (PCA)
PCA ist eine gemeinniitzige Organisation, deren Hauptsponsoren aus der Ol- und
Gasindustrie stammen. Ziel von PCA ist es Standards zu setzen, die die Interoperabilitat
von Lebenszyklusdaten fordern. PCA ist mit FIATECH Hauptantreiber der ISO 15926.

(L=

FIATECH hat das Ziel Technologien zu identifizieren und fordern, die die Datenintegration
voranbringen. Zusammen mit PCA werden Projekte initiiert, die die ISO 15926
weiterbringen. Resultat des Camelot Projekts waren z.B. die iRINGTools

IRING User Group |

Die iIRING User Group hat als Aufgabe die iRINGTools weiterzuentwickeln und Support flr DﬁluG
die bestehenden Softwarepakete zu leisten. Im Forum der iRING User Group werden I

sowohl programm- wie auch modelltechnische Probleme diskutiert. ==USER LROUP

facebook Soziale Netzwerke

Viele der Personen, die sich hinter den oben genannten Organisationen verbergen, sind
Lihk@dm auch in den sozialen Netzwerken des Web 2.0 zu finden. Hier existieren ebenfalls Gruppen
’ zur ISO 15926; in denen Fragen aller Art zur Norm diskutiert werden.
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ISO Sandbox Concept @ EVONIK
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iRINGTools @ EVOnIK

IRING steht fur ,ISO 15926 Realtime Interoperability Network Grid®.
iIRINGTools ist ein Satz kostenloser, open source Software, die zur
Unterstitzung der Implementierung von I1ISO 15926 von iRING

entwickelt wurde. Aktuelle Version ist iRINGTools 2.00.01.
] 22200000 A N

T

iIRINGTools Services

V Application Editor
| Projekteinrichtung und -verwaltun
/

Reference Data Editor
Erstellen eigener Referenzdaten und
| Templates in der eigenen Sandbox

: : N | i
Mapping Editor l EEE:::::::::::Ag{apter Service

| Oberflache fur Mappingaufgaben ) | Exchange Service
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Fallstudie Evonik Degussa #”é @ EVONIK
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Vom Degussa PlantXML mit Hilfe der IRINGTools zu einer
ISO 15926 konformen Darstellung

ini

[T

PLANT

PV LS

Listendaten der ISO 15926 konforme

Engineering Tags: Modellierung
Equipmentliste, und Darz’:qe(;h::geiil:n)](ML
Rohrleitungsliste, Mapping Triplestore

EMR-Liste

Evonik Degussa GmbH Process Technology & Engineering Seite | 18



OrniK

INDUSTRIES

Exemplarische @
&S EV
A

Modellierungsfragen

e . . Seite wan
\ | EUD Mik Equipmentliste Darttum |:|In:\t releaseil
. — TETRICE . _ Flanung Fead
andart SHR Projekt- Benennung Eau einer Elue Spiritanlage fusgahe 1
< Gege lEchart Degussa Teilprojekt- Benennung Prozessanlage Teilprojektdefinition >
lagen-Hr. Doro Anlagen-Benennung Elue Spirit 0nlage PO02E | HE #07 | 01
Fos. Hr. | ——ResitionsBensnnung Charakteristische Daten| yefRetsife PSS &TS Bl s bl ./
&. Nr. EQP-Typ kﬁ%j‘ min. | max. Raum 1
T Bau Nr EQP-Subtyp Raum 2 M Wie wird die (Objekt-) Identifizierung
A= 20 m* —< 10 T . . -
i RiC Ty ?
@m s e~ in die Norm Ubertragen’
WiEmeaustauscher W [] stehend G bar l
\NCHED Rohrbiindelwimeaustauscher A 0= 20~ 100 10 Wie wird die raumliche Zuordnung
Sl e — e il m* bar s
1002 Behilter, Tank, Kolonne, Silo ubertragen?
= D\ \\\ o g I
Behalter, Tank, Eolonne, Silo LiH = mim \ bar
10 [ O e shend I~ Wie konnen Typen und Untertypen
1003 Verdichter ol R \ - abgebildet werden?
ar I
“erdichter = 1min \‘ - - 1 -
K - e . ~—] |Wie kann ein Normbezug tbertragen|
N = = 1/
1004 Behalter, Tank, Kolonne, Silo {m\?_n_n/m/ (ﬁluminiurb\ ~C bacr werden? :
Behdlter, Tank, Kolonne, Silo L'H = mim \/ \ \\har - - - - - ]
1w [0 [] liegend [ ] stehend \ =~| Wie wird mit einheitenbehafteten
. A= m® w \| 12 bar A ")
1005 Filter e e GroRen umgegangen’
Filter \ bar - - - - 1
0 [4 — Wie wird der richtige Druckbezug
1006 Maischepumpe T ( 1 4408 ) - \"z dargestellt (barg, blara...) ?
Pumpe n= 1/min ~— | bar . - 1
10 [t Fe i ~— Wie Werkstoffbezeichnungen
modelliert werden kbnnen?
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iRINGTools @ evoniK
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Project:[ CWProject - J ﬁ\pplication:[ EvonikLines - ‘ I Refresh Facade
D) jacket_piping_no 4 | | Operating Temperature | [] Reset | Search
@ piping_system_no ' Operating Temperature @
@J object_begin
U N E
bject_end
© object_en () NORMAL OPERATING TEMPERATURE (ReferenceData)
fl di fi -
© flow_diagram_no_from (=) NORSOK 1-001 REV3 PR3 OPERATING TEMPERATURE CLASS {ReferenceDats)
heet, fi :
© sheet_no_from () OPERATING TEMPERATURE (iRING Sandbax)
i 1 tect_at
© main_corrosion_protect_atm_sys (=) OPERATING TEMPERATURE RANGE (ReferenceData)
) ‘i
@ main_operating_press_a 4 (5) OPERATING TEMPERATURE (ReferenceData)
@ main_operating_press_a_unit [Classifications]
i ti t
@ main_operating_temp [Suptr Clastee]
@ miain_operating_temp_unit [Sub Classes]
@J main_design_press_g_min [Templates]
@ M eSkR::poess:. 0 upk @] SITE RATED DRY BULB AMBIENT OPERATING TEMPERATURE (ReferenceData) =
ﬂ_._:_ S v e
- 8 | Map Value List |
Key Walue |OF‘ERAT.[NG TEMPERATURE | +G +T || +PR || +M || +MC|| +MV || DEL ||SAVE|| +V +E Up C
Role Type ObjectProperty
Role Name hasScale “ @ i 5 @ Lenath
Eriirs tpl:R10528152386 B @ IdentificationByTag 4 @ Temperature
: ” 4 (@) OperatingTemperature ) DEGREE CELSIUS [=C]
erence
: : ; : i@ hasPoszessor 7)) DEGREE FAHRENHEIT [°F]
Property Name | T_tsp_lines.main_operating_temp_unit
@) hasscale @) KELVIN [K]
Datatype rdl:R59174773370
@ hasType
ValueList Temperature
@ valValue
|4 @ThermallnsulationCDntainment
[ @TracingTemperature
(R | | 1] il
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Save PlantXML as
ISO 15926.xml / Triplestore
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2 Ausgewahlte Daten werden in relationale Tabellen Uberfuhrt
#Select database IE
i 0 E %

| #Praoject explorer

el e

3. Transformation via ISO-Mapping nach ISO-XML und Triplestore

[]ﬂ 5 poozs.007 wir testen

< _ | @5 ponzs.n1882 Neubau P ,g;' O 10/ imakeadoss ARl IR | Pi-
&3 Pooza.04711 iy first pr
B S B i 6] s B e 8
W H:) L L -
= B o B roozs.08926 IP3F K - aibiy = "
————— s (=[5 PO0Z5.09033 Falcon Fou | (0 htp:ffmakes00sofServices/Adaptersarvice CWPrae. . fi- B 1 @ - Seke - Skherhok < Extras - -
Rt = £ 02 Crack-C4 Hydrog -

({3 03 FCC-C4 Feed Frad - <Fipe total="1138" xmins="http:/ f malteadd59.server.domfServices/ AdapterService / CWProject/ EvonikLines®

[C3 05 MTEE Synthesis |

Process Design

[C3 06 1-Butene Distillak

<Pipe=http: )/ f malteadD59. server.domf Services f AdapterService / CWProject f EvonikLines /PIPE f 21001 </Pipe =

Database : T
(EQP.E&L PIP. S (3 07 Oligomerization <Pipezhttp:/ / maltead059. server.dom/f Services / AdapterService / CWProject f EvonikLines /PIPE f 21002 </Pipe >
ComosFEED (3 08 Raw-Butane Hydy
e (31 09 IA Fipezhttp:/ / maltead059.server.dom/ Services/ AdapterService { CWProject fEvonikLines /PIPE f 21003 </Pipe >
. (3 1o Dmne % <Fipe=http:/ f maltea0059.server.dom/f Services/ AdapterService / CWProject fEvonikLines,/PIPE /21004 </Pipe >
. = 3 11 TankFarm ISBL
'a POOZ2E. 09099 FC4 Tesk H <Fipe=hitp:/ f maltead059.server.domf Services f AdapterService / CWProject f EvonikLines / PIPE f 21005 </Pipe >
PO0Z5. 12345 Hannes
Enp g PODZE. 12346 Toachim <Pipezhttp: )/ / maltead059. server.domf Services f AdapterService / CWProject f EvonikLines /PIPE f 21006 </Pipe =
PDS .EH‘Id TSP Fipezhttp:f f maltead059. server.dom f Services / AdapterService / CWProject f EvonikLines /PIPE f 21007 </Pipa >
m}’SpEC Fipezhttp:/ / maltead059. server.dom/ Services/ AdapterService { CWProject f EvonikLines /PIPE f 21008 </Pipe >

Evonlk Degussa Gm

Evonik Degussa GmbH

Process Technology & Engineering

<Fipe=hitp:/ / malteadD59.server.dom/ Services/ AdapterService / CWProject f EvonikLines /PIPE f 21009 </Pipe =
<Pipahttp:/ / maltead059. server.dom/ Services f AdapterService / CWProject f EvonikLines /PIPE f 21010 </Pipe =

ipe =http:/ f maltead059.server.dom f Services / AdapterService f CWProject f EvonikLines /PIPE /21011 </Pipe>
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PlantXML as

ISO 15926.xml

Fawvaoriten  Exkras ¢

¢ Favariten | 9% @) Customize Links & | Free Hotmal &
> »

I Ty ; : .
|0http:,l',l'malteaUDEQ,l'Ser\-'ices,l'.qdapterService,l'CWProje... | i ‘& X [-;_-_j [ = - Seite - Sicherheit - Extras - l@-
~

- <Pipe xmins="http://maltea0059.s5erver.dom/Services/AdapterService/CWProject/EvonikLines"
xmins:i="http:/ fwww.w3.org/ 2001 /XMLSchema-instance#" xmins:rdl="http:/ frdl.rdlfacade.org/data#®"
xmins:tpl="http:/ /tpl.rdifacade.org/data#">

- <Pipe rdlUri="rdI:R18904856068" id="21001"=

- <IdentificationByTag rdlUri="tpl:R66921101783" possessorRole="tpl:R44537504070">
<hasldentificationType rdlUri="tpl:R30790108016" reference="rdl:R40471041754" />
<valldentifier rdlUri="tpl:R22674749688">21001 </valldentifier=

</IdentificationByTag=>

- <OperatingTemperature rdlUri="tpl:R78223214188" possessorRole="tpl:R11450580697"=
<hasType rdiUr="tpl:R56806886394" reference="rdl:R98733065502" /=
<hasScale rdlUri="tpl:R10528152386" reference="rdl:R74877992703" /=
<valValue rdlUri="tpl:R65789235245" 98,5 </valValue=

</OperatingTemperature:=
- <ThermallnsulationContainment rdlUri="tpl:R77237600446" possessorRole="tpl:R38033821577">

<hasContainmentType rdlUri="tpl:R35530988154" reference="rdI:R12086239421" /=
- <hasContainer rdlUri="tpl:R22381561900">
- «<Thermalinsulationmaterial rdlUn="rdl:R14036517578" id="21001">
- «<Thickness rdlUri="tpl:R10504088542" possessorRole="tpl:R16314127825">
<hasType rdlUri="tpl:R59896853239" reference="rdl:R66702046865" /=
<hasScale rdlUri="tpl:R93884193692" reference="rdl:R52054275374" /=
<wvalValue rdlUri="tpl:R90688063648"=200</valValue=
</Thickness>
</Thermalinsulationmaterial>
</hasContainer=

</ThermallnsulationContainment:
- <TracingTemperature rdlUri="tpl:R91878097079" possessorRole="tpl:R11450580697"=-

<hasType rdlUri="tpl:R56806886394" reference="rdl:R74298540346" /=
<hasScale rdlUri="tpl:R10528152386" reference="rdI:R74877992703" /=
<valValue rdlUri="tpl:R65789235245" reference="rdf:nil" /=

</TracingTemperature= hd

Fertig ‘aLokales Intranet vy v Hio0w <

Evonik Degussa GmbH Process Technology & Engineering
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PlantXML as

Triplestore

(L) SPARGL Query Results

INDUSTRIES

ﬁ - B =, géa * Seite » Sicherheit »  Extras - @lv

/AdapterService/ CWProject EvonikLines PIPE/21001

/AdapterService/CWProject EvonikLines/94460cc51605640b2220edecdbbal2d2?

/AdapterService/ CWProject EvonikLines/9446%9cc51605649b2229edacdbbal2d2
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@ evonik
Zusammenfassung ## @

B PlantXML hat sich als Integrationskonzept bewahrt |
B PlantXML ist auch eine gute Basis fur die Datenkonsolidierung |
m [SO 15926 ist eine Chance fur die Prozessindustrie zur \
standardisierten Kommunikation
m |SO 15926 ist komplex und aufwandig zu heben |
W |SO 15926 ist noch in der Entwicklung und muss noch weiter
ausgeformt werden, z. B. Part 7 \
M iRING befindet sich auch noch im Reifungsprozess |
B We are not ISO 15926 ready |

Evonik Degussa GmbH Process Technology & Engineering
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@ evonik

INDUSTRIES

B Einstieg ist auch ohne Aufgabe der firmeninternen
Datenmodelle moglich

- B Wirtschaftliche Potenzial ist wahrscheinlich enorm hoch

- Evonik DegussaGbH o Process Technologyinering | o Seite | 25
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